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EXL-11.755/
MARCA EXTRUSION EXLABESA
N
0.2 o
495 ——
23.5 16 6.5 Detalle M en positivo
1.5 13 1.5
2
0
LO_ ~
B
Y
e 4.5 \%&
O | J .
<>( % ol @ o
r o - 15.5
|<.|DJ E 1.5
2 ¥ 6.5 _|4.75
@] o I
‘ .6 /
IS ! 235 0.3 x 90°
S 5
= A
Z o 242 o4
D 61.5
w
I - —
5 b
= wn
< B 0.3 x 90°
. |
z <
e | 0 Q’.\Q’
2 | - <
|
! 2 |
| 0 ° 3 6
.. N < i Q
8 o | 0 ° f ° o
e 0 6.5 |4.75
N D L -
|°_5 o) ﬂ 13 | 15
< ; 1.6 16 1.8
194
Q
N; CARAS VISTAS ------------—-—-— MODIFICACION FECHA FIRMA < COTAS A ANOTAR EN PARTE DE EXTRUSION
uﬁ “ COTAS SIN ACABADO
.& \ RADIOS INDICADOS @=0.5 _k z abesa
Q Q RADIOS INDICADOS 0=1 aluminivm
.\ \Q RADIOS NO ACOTADOS=0.3 TOLERANC.:U.N.E.-EN 755-9:2001
E% ESCALA:  1:1 2:1 COMP. QUIMICA: SIEN573-3 | CARACT. MEC.: S/EN755-2
§ FECHA: 10-07-2008 ESP.GEN. (mmJSECCION (mm?)] PESO (Kg/m) PERIMETRO APROXIMADO  (mm) Ix (cm4) ly (cm4)
\ W DIBUJADO: PC-1 ToT EXT INT
® R [Verrcroopo- 1.5 250 0.675 | 345 |EXT| 345 |INT. 13,21 | 7,25
CLIENTE: DENOMINACION: SERIE: ALEACION:EN AW 6063
Alkor, S.C. Marco - Propia - TRATAMIENTO:  T.5
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